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10مقاله شماره 
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 :چكيده
ازي سيهشبست، لذا در اين مقاله سعي شده نحوه استفاده از  هاسازماني هادغدغهين ترمهماز آنجايي كه امروزه متوازن سازي خطوط توليد و مونتاژ از 

ي بر و سپس سع شدهپرداختهي يك سيستم توليدي هاگلوگاهحل اين مشكل در صنعت مبلمان عنوان شود. در اين مقاله ابتدا به تعيين در جهت 
شده در اين سيستم، موجبات كاهش پيش زمان توليد فراهم يفتعرهاي نامهيلمفسازي نموده و توسط يهشبمتوازن كردن خط توليد با استفاده از 

و سپس نتايج حاصل از صدبار اجرا كه هر اجرا برابر يك  شدهآماده Enterprise Dynamic افزارنرمسازي شده خط توليد توسط يهشب دلمشود. يم
توان اين يممسئله  مدلاز تجزيه و تحليل  شدهكسبشود. با استفاده از نتايج يم قرارگرفتهمورد تجزيه و تحليل  شدهگرفتهساعته در نظر 8روز 
ي) سيستم توليدي مذكور به حالت ثابت و يكنواختي كارچرخو ، مونتاژ ي (فلزكاريهاقسمتيم را اتخاذ نمود كه با اضافه كردن يك ماشين به تصم

يابد. كه اين يمدر صد كاهش  61شود، و همچنين مدت پيش زمان توليد در سيستم يماين باعث افزايش بازده خط توليد  كه دست خواهد يافت.
 گردد.يمدرصد در كل سيستم 20باعث پايين آمدن متوسط زمان انتظار صف با اندازه امر 

 
 كلمات كليدي: 
 Enterprise Dynamicسازي،يه، شبي خط توليدساز، مدلخط ، بالانسخط توليد

 

 مقدمه 1
رقابتي كه در حال افزايش هستند، ميزان رضايتمندي مشتري  يبازارهادر 
و  هايشيمشتر. سازمان بايستي هستبقاي سازمان  كنندهيينتع

بايستي  هاسازمانانتظارات او را بشناسد. جهت كسب درآمد و سودآوري 
ساخت و . [6,9] مطابق انتظارات مشتريان و يا فراتر از آن عمل كنند

نيازمند ميزان بالايي دانش، هماهنگي سطح بالا  يفيتباكتوليد يك مبل 
اخت مبلمان شامل اقلام توليدي، . صنعت سهستريزي و مديريت برنامه

گوناگوني و متنوعي است. روبرويي با تغييرات دائم مد و  يهامدلمواد و 
. از اين گذشته، تطبيق دادن هستكننده بسيار مشكل تقاضاي مصرف

براي يك سيستم توليدي مبل بسيار مشكل است، زيرا در  يخودكارساز
رو،  . از اينهستو فشرده  كنار ساختار پيچيده، اين صنعت بسيار پركار

ي ريزي صحيح و منطقساخت، مديريت و برنامه يفناورتوليد مبل نيازمند 
هاي كاري است، اي از ايستگاهاين فرآيند توليد شامل مجموعه[3].  است

هاي خاص و مشخصي با محدوديت توالي و صدها كه در هر كدام فعاليت
توليد همزمان  هايمجموعهيرزافزاري از و هزاران بسته نرم كاركنان

علاوه بر اين از آنجا كه فرآيند دوخت پارچه  [1] استمختلف  يهامدل

 ،جداشدههاي مواد هاي آن از هزينه، هزينهاستمبل بسيار فشرده و پركار 
راين . بناباستو ساختار هزينه مربوط به فرآيند دوختن بسيار مهم و عمده 

تر ريزي دقيقست و نياز به يك برنامهاين فرآيند يك امر مهم و بحراني ا
شده خوب با  بالانس. به عنوان يك نتيجه، يك خط مونتاژ [2]دارد 

تواند ايجاد تنظيم گردد تا باعث موجودي پايين در خط توليد مبل مي
يك خط مونتاژ بدين صورت  [4]. افزايش كارايي و كيفيت محصول شود

كه اختصاص  استاي معين هاي از فعاليتشود كه مجموعهتعريف مي
به  هاآنهاي كاري به طوري كه شوند به يك مجموعه از ايستگاهداده مي

-كه تحت فرآيند مونتاژ متوالي عمل مي ونقلحمليك مكانيزم  يلهوس
كنند در ارتباط هستند و چگونگي فرآيند مونتاژ از يك ايستگاه به ايستگاه 

ط مونتاژ، اختصاص دادن خ بالانس . در[5]كنند ديگري را مشخص مي
اهدافي از جمله حداقل كردن  بر اساسآلات ها  و كارها به ماشينشغل

، كاهش زمان عملياتي و همچنين كالاي نيمه عملگرهاجريان كاري مابين 
 گيرد. بهوري انجام ميساخته موجود در فرآيند و بنابراين افزايش بهره

ار تقسيم ك اصطلاحاًافراد را گذاري يك شغل از كار بين برخي از اشتراك
نامند. تقسيم كار بايستي به واسطه حصول اطمينان از پيدا كردن مي


